t 



ifm^ryurm 17 jun 2005 

REPUBLIQUE FRANCAl 




4f 



CT/FR 03/ 03 5 9 6 




IHSTITUT 
NATIONAL DE 
LA PROPRIBTB 
INDUSTRIELLB 



BREVET D'INVENTION 



CERTIFICAT D'UTILITE - CERTIFICAT D'ADDITION 



COPiE OFFICIELLE 

Le Directeur general de I'Institut national de la propri^te 
industnelle certlfie que le document cl-annexe est la copie 
certlfiee conforme d'une dennande dei titre de prbpriete 
industrielle deposee a I'Institut. 



Fait d Paris, le 



0 § DEC. 2nn3 



DOCUMENT DE PBIORIT^l 

PRESENT^ OU TRANSMIS 
CONFORM^MENT A LA 
KfeGLE17.1.a)OUb) 



IILABLE COPY 



Pour Is Directeur gfinfiral de I'Institut 
naUonal de la propr16t6 Industrielle 
|je Chef du Dipartement des brevets 



Martine PLANCHE 



SIEGE 

■ NSTITUT 26 Ks, nia de Saint PetETsbourg 
75800 PAiaScedex 08 
NATIONAL DE Ttliphane : 33 (0)1 53 04 53 04 
LA PBOPBIETE TiUcaiiie : 33 (0)1 S3 04 45 23 
INDUSTRIELLE iwfwJnpl.fr 



wtmm it.D S1^« nil 14 AVRII. IflBl 




1 er depot 



■iHxtmn 

IROtmaiSLLK 



26 bis. rue <le Saint NCersboure 
75800 Paris Cedex 08 

T£l£pfione : 01 53 04 53 04 T^cop\& : 01 42 94 86 54 



CERTIFICAT D'UTILITE 

Code lie la pit)pri6t6 intellectueBe • Uvre VI 

R£QU£lEEND&iVRANCE 1/2 



N" 113W01 



nEMSE DES PIECES 

UEU ' ^ 

021625-4 

rr» D ENHEGISTREfaENT -ws- 
NAnOKAL ATTRlSUe PAR L'INPI 

DAT6 0E0£P<iTATTRlBU££ "I ^ Q^Q ZdSZ 


^ NOIV) ET ADRESSE DU DEMANDEUR OU DU AAANDATAIRE 
A QUI LA CORRESPONDANCE DOIT ETRE ADRESSEE 

CABINET MOUTARD 
B.P. 5!3 

78005 VERSAILLES CEDEX 

B D 


Vos references pour ce dossier 

(faatttatif) SErrB0028 


Confirmation d'un dfipot par t£lecopfe Q N** attribue par I'iNPI k ia tel^cople 


^ NATURE DE LA OEMANDE 


Cochez Pune des 4 cases suivantes 


Demande de brevet 


IE! 


Demande de certificat d'utirite 


□ 


Demande divisionnaire 

Demande tie brevd iniliale 
OH demande de certiftcatd^dilHi inUiale 


□ 

N° Date (./._/ 

N" Date . ..../ . ../ ..... J 


Transformation d'une demande de 
brevet europeen Demande de brevet initiale 


□ . 

Date . / / . ; 


^ TITRE DE L'l{'9VEE4TIOn (200 caractferes ou espaees maximum) 

PORTE-ECHANTILLON POUR LA MESURE DU TIRAGE ET DE L'HUMIDITE D'OBJETS POREUX. 


^ DI&CLARATIOn DE PRIORITY 
OU REQU^E DU BENEFICE DE 
LA DATE DE D^POT D'UNE 
1 DEMANDE ANT^RIEURE FRANQAISE 


Pays ou organisation 

Date ../../.. N" 
Pays ou organisation 

Date 11. W" 
Pays ou organisation 

Date .11. N° 
r~| S'il y a d'autres priorit^s, cochez la case et utitisez I'imprimS aSuiten 


1^ DESVIANDEUR 


1 1 S'll y a d'autres demandeurs, cochez la case et utilisez Cimprim^ «Suite>> 


Nom ou denomfnation sociale 


SOCIETE NATIONALE D'EXPLOITATION INDUSTRIELLE DES TABACS ET 
ALLUMETTES fS.E.I.T.A.) 


Pr6noms 




Forme juridique 


society anonyine 


N" SIREN 


3 3 . I 3 .5 .5 .2 -6 -3 


Code APE-NAF 


i 6 0 Z 


Adresse 


Rue 


1 82- 1 88 Avenue de France 


Code postal et ville 


75013 1 PARIS 


Pays • 


France 


Nationailte 


Iranqaise 


N° de telephone (faadtalij) 




N° de tel^copie (facidlalif) 




Adresse dlectronique (facuilalif) 






BJUtOIUlDX 

LA raorMnr 
nnnraicLii 



CERTITOKT D'UTILITE 

REQU^ EM D£U\mANCE 2/2 




REMISE DES Pl£CB 

uEo Q a 

n« D'ENREQSTREMENT 

NATioNALArrmBU^ far l-inpi 


C8S40W/»0393 


Vos rSf^rences pour ce dossier : 

(facullatij) 


SEITB0028 


IS MANDATAIRE 




Nom 


de Saint Palais 


Prenom 


Amaud 


Cabinet ou Society 


CABINET MOUTARD 


N "de pouvoir permanent et/ou 
de lien contractuel 




Adresse 


Rue 


35, rue de la Paroisse 


Code postal et ville 


78000 VERSAILLES 


N" de telephone (faadtatij) 


01 30 83 79 79 


N** de tSl^copie (Jacultatif) 


01 30 83 79 78 


Adresse etectronique (facullatij) 


asp@moutard.fr 


^ iMVENTEUR (S) 




Les inventeurs sent les demandeurs 


P Oul 

r»1 Non Dans ce cas foumir una designation d'inveneeur(s) separSe 


1 @ RAPPORT DE RECHERCHE 


Uniquement pour une demande de brevet {s compris division et transformation) 


1 Etablissement immediat 
ou Etablissement diffire 


□ 


Paiement Schelonn6 de la redevance 


Paiement en trois versements, uniquement pour les personnes physiques 

□Oul 
□Non 


^ R^DUCnON DU TAUX 
DES REDEVANCES 


Uniquement pour les personnes physiques 

CHRequtse pour la premiere fois pour cette invention (joindremiiwisdevon unposUioti) 

(ZDRequise anl§rieurement a ce depot (joindre une copio <le la decision d'adviission 
pour cette invenlion ou indiqucrsa r6f6veucc) : 




Si vous avez utilisd i'imprimd «Suite», 
indlquez ie nombre de pages jolntes 






^ SIGNATURE DU DEEVIAMDEUR 
OU DU MAMDATAIRE 
(Nom et quality du signataire) 

A\ de Saint Palais - No<94-0306 

: .. . : , 


VISA DE LA PRilFECTURE 
OU DE L'INPi 



La loi n°78-17 du 6 Janvier 1978 relative a I'lnformatique, aux fichiers et aux libertds s'applique aux reponses faites a ce formulaire. 
Eile garantit un droit d'acces et de rectification pour les donnSes vous concernant aupr&s de I'INPI. 



5 



10 La presente invention conceme un porte-^chantillon apte k effectuer 
notamment la mesure du tirage et de ITiumidit^ d'objets poreux tels que des 
cigarettes ou analogue. 

Elie a plus particulierement pour objet, mais non exclusivement, un porte£ 
15 6chantillon du type susdit pouvant s'int^grer k un module de mesure deg 
caracteristiques de lots de cigarettes et congu de matiiere k pouvoir effectuer- 
une sequence de mesures de poids, de tirage, de ventilation filtre, de 
ventilation papier et de compacit^. - 

'4 

4 

20 Dans une telle sequence, le poids est generalement mesure au d6but, tandis 
que la compacit^ est mesuree a la fin, etant entendu que cette mesure est 
destructrice. 

Par ailleurs, on sait qu'il est souhaitable, voire m€me indispensable, de 
25 determiner un paramdtre reiatif k Thumidite du tabac contenu dans les 
echantillons : 

- II s'agit, en effet, d'une donn^e intdressant le fabriquant de cigarettes qui 
souhaite connaitre Thumidite en sortie de la confectionneuse. 
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- Le poids et la compacite des cigarettes qui dependent de rhumidit6 et 
doivent 6tre exprim^s par rapport a une humidity de reference. 

- II s'avere que les dispositifs de mesure d'humidite utilises jusqu'ici 



autres modules de la station. 

Or, on constate que la mesure de tirage (intermediaire) provoque une 
modification de rhumidit6 du tabac a cause de Taspiration d'un d6bit d*air au 

10 travers de la cigarette. En consequence, Phumidit^ du tabac de Techantillon 
dans le module de mesure du poids et I'humidite du tabac de ce m€me 
echantillon dans le module de mesure de la compacite sont done differentes. 
En utilisant un seul module d'humidite, on ne pourra mesurer qu'une seule des 
deux humidites (avant ou aprds tirage) puisque cette caract6ristique est 

1 5 modifi^e pendant la mesure de tirage. Ceci entralne done des erreurs. 

Pour pouvoir eviter ces erreurs, il est necessaire d'effectuer une mesure 
d'humidite avant tirage pour determiner I'humidite reelle et pour corriger le 
poids puis effectuer ensuite une mesure d'humidite apres tirage pour corriger 
20 la compacite ce qui conduit normalement a utiliser deux modules de detection 
d'humidite situ6s de part et d'autre du module de tirage. N^anmoins, cette 
solution est chdre et encombrante. 

L' invention a done plus particulierement pour but de supprimer ces 
25 inconvenients. 

A cet effet, elle propose d'int^grer une cavite hyperfrequence de mesure 
d'humidite dans la cellule de mesure de tirage du porte-echantillon de maniere 
a pouvoir realiser successivement une mesure de Thumidite avant tirage (qui 
30 permet de corriger le poids), puis la mesure de tirage et enfin une seconde 
mesure d'humidite apr^ tirage pour con iger la compacite en consequence. 



5 



consistent en des modules independants qui sont intercales entre deux des 



Ainsi, le dispositif selon rinvention pomra comprendre xin corps tubulaire 
comportant : 

5 - un orifice d'acces muni d'un iris permettant de separer de T atmosphere le 
haut de la colonne de tabac, afin de canaliser le d6bit de ventilation du 
papier en vue de sa mesure, 

- line cavite entourant la colonne de tabac, sur au moins una fraction de sa 
10 hauteur, de manidre k permettre la daermination du taux d'humidit6 du 

tabac par analyse de signaux hyperfrequence, et 

- au moins un preinier sphincter permettant de maintenir la cigarette ^;.en 
encapsulant sur une longueur normalis6e rextr6mit6 du filtre, poiir 

15 efFectuer les mesures de tirage. . 

La distance entre Tiris et rextr6mit6 inf6rieure du sphincter 6tant Mgferement 
inferieure d la longueur d'une cigarette. 

20 Avantageusement, le susdit corps pourra comprendre un second sphincter 
permettant d'encapsuler le filtre k Toppose du premier sphincter par rapport k 
une zone de ventilation du filtre, afin de canaliser le d^bit de ventilation du 
filtre en vue de sa mesure. 

25 Grace k ces dispositions, le porte-6chantillon pent, a lui seul, effectuer une 
sequence comprenant successivement les mesures : 

- de I'humidite avant tirage (humiditd fabrication et humidite pour correction 
de poids), 

30 - du tirage normalise TN, 

- de la ventilation filtre VF, 




- de la ventilation papier VP, 

- du tirage ventilation filtre ferme TFE, 

- de I'humidite (pour correction ulterieure de la compacit6), 

5 Un mode d'execution de I'invention sera decrit ci-apres, a titre d'exemple non 
limitatif, avec reference au dessin annexe dans lequel : 

La figure unique est une coupe axiale d'un porte-echantillon selon 
I'invention. 

10 

Dans cet exemple, le porte-echantillon 1 est destine k effectuer des mesures 
sur des lots de cigarettes dont I'une d'eUe, qui se trouve engagee dans le porte- 
echantillon, comprend, de fa9on classique, une colonne de tabac 2 contenue 
dans une enveloppe de papier a cigarette 3 et prolongee d'un cdt6 par un filtre 
15 ventlle 4 comprenant, dans sa partie centrale, une zone annulaire de per^ages 
de ventilation 5. 

Ce porte-6chantillon 1 comprend une structure cylindrique realis^e en trois 
parties tubulaires 6, 7, 8 assemblees les unes aux autres de fa9on 6tanche, k 
20 savoir : 

a) une premiere partie qui constitue ime tr6mie et qui comporte : 

- un tube 9 epauI6 dans sa partie inf6rieure, 

- tin manchon cylindrique 10 6paul6 dans sa partie sup6rieure qui s'engage 
25 avec 6tanch6it6 dans le tube epaule 9, grace k un joint torique 11, 

I'^paulement 12 comportant un conduit radial d'ecoulement d'air 13 
servant a canaliser et a determiner le d^bit QP de ventilation papier, 

- un corps de tremie 14 presentant une surface cylindrique extdrieure qui 
s'emboite de fa9on etanche (joint torique 15) dans le manchon 10, cette 

30 surface cylindiique prdsentant k sa partie inferieure un etagement de plus 

petit diametre 16, suivi d'une extr6mit6 sensiblement tronconique, et une 




cavite centrale coaxiale comprenzint une partie tronconique 17 suivie 
dans sa partie inferieure d'une partie cylindrique 18 sensiblement au 
diam&tre de la cigarette, 
- un iris 19, mont6 de fa9on 6taiiche sur le corps de tr^mie 14 grace a une 
5 bague cylindrique 20 qui s'engage de fa9on etanche sur I'etagement 16 

Qoint torique 21), cet iris 19 comprenant un orifice coaxial presentant, a 
I'etat retracte, un diametre legerement inferieur au diametre de la 
cigarette ; 

10 b) une deuxieme partie 7 delimitant une cavite hyperfirequence 6, cette partie 
comportant un boitier cylindrique comprenant une paroi cylindrique 22 
partiellement referm^e par deux parois circulaires 23, 24 comportant deux 
orifices circulaires coaxiaux dans lesquels s'engagent, avec etancheite, les 
deux extr6mites respectives d'un tube en un mat^riau dielectrique 25 dont le/: 

15 diametre intdrieur est legerement plus grand que le diametre de la cigarette ;j 
la paroi circulaire superieure 23 est conformde de maniere h s'assembler. 
avec Etancheite sur la partie epaulee 12 du tube 9 en delimitant, en aval de 
I'iris 19, une chambre d'Ecoulement dans laquelle debouche le canal 13 ; lai 
face circulaire inferieure 24 du boitier porte un manchon de fixation 26^- 

20 coaxial cylindrique de diametre sup6rieur a celui du tube 25 ; 

c) une troisieme partie 8 consistent en un tron9on de tube epaule dans sa partie 
inferieure, ce tron9on de tube 27 comprenant un passage central cylindrique 
^ diff^rents niveaux d'alEsage, a savoir : un premier niveau de diametre 

25 correspondent au diametre ext6rieur du manchon 26 dans lequel il vient 
s'embotter avec dtancheite, un deuxieme niveau d'alesage sur lequel est 
monte un premier sphincter 28 qui, k I'^tat relache, vient encapsuler la 
cigarette, au niveau de Textremite superieure du filtre 4, un troisieme niveau 
d'alesage qui d61imite une cavite 29 entourant la zone de ventilation 5 du 

30 filtre 4 et dans laquelle debouche un conduit d'ecoulement de gaz 30 dont le 
debit QF determine le debit de ventilation du filtre 4, et un quatrieme 




niveau d'alesage dans lequel est monte iin deuxidme sphincter 31 qui, a 
r^tat d6pIoy6 sous I'effet d'un gaz sous pression, vient encapsuler 
rextr6mite inferieure du filtre 4 de la cigarette : comme pr^cedemment 
mentionne, ce sphincter 3 1 permet de maintenir la cigarette en encapsulant, 
5 sur une longueur normalisee de 9 mm, I'extremit^ filtre pour les mesures de 
tirage et de ventilation. 

Le fonctionnement du porte-^chantillon prdc^demment decrit est alors le 
suivant : 

10 

Dans un premier temps, on precede a I'engagement d'une cigarette dans le 
porte-^chantillon 1. Au cours de cet engagement, qui s'effectue par simple 
gravity, la cigarette, centric par la tr^mie 14, s'engage (filtre orients vers le 
bas) dans le passage delimite notamment par la portion cylindrique 18, le tube 

15 cylindrique 25 et les deux sphincters 28, 31 qui, avec I'iris 19, se trouvent alors 
a I'etat r^tracte provoque par aspiration. Des moyens de but6e escamotables 
permettent alors de maintenir la cigarette engagee dans le porte-echantillon 2, 
position dans laquelle I'extremite inferieure du filtre 4 se trouve sensiblement 
au niveau de I'extremite inferieure du sphincter 31, tandis que I'extremite 

20 sup6rieure de la colonne de tabac 2 se trouve 16gerement au-dessus de I'iris 19. 

Les sphincters 28, 31 et I'iris 19 sont alors mis h la pression atmospherique et 
passent a I'etat deploy^ de maniere a ce que : 

25 - i'iris 19 s6pare de I'atmosphdre le haut de la colonne de tabac 2, 

- le sphincter 28 s6pare la partie filtre 4 de la colonne de tabac 2, 

- le sphincter 3 1 maintient la cigarette en encapsulant I'extremite du filtre 4 
sur une longueur de 9 mm. 

30 Le porte-echantillon 1 est alors pr%t k executer sa sequence de mesures, a 
savoir : 



- line premiere mesure d'humidit6 par application et analyse de signaux 
hyperfr^quence dans la cavit6 C, 

- line mesure de tirage normalise en provoquant un debit d'aspiration de 17,5 
5 ml/s, au niveau de I'extremite inf^rieure du filtre 4, les canaux d'ecoulement 

de I'air aspire etant mis a I'atmosphere : cette mesure consiste k mesurer, au 
moyen d'un capteur de pression, la perte de charge engendree par la 
cigarette, 

- une mesure de la ventilation flltre grice a. la determination, au moyen d'un 
10 premier detecteur de d6bit D], du debit d'air QF passant par le canal 30, 

- une mesure de la ventilation papier par la mesure, gr§ce h un detecteur de 
debit D2, du debit passant par le canal 13, 

- la mesure du tirage, au travers de la cigarette, ventilation filtre ferra6, ,grace 
au capteur de pression AP, le canal 30 etant fenn6 au moyen d'une vamie 

15 commandable V2, 

- une nouvelle mesure de I'humidit^ par un processeur MP similaire k la 
pr6c6dente. 

Bien entendu, ces diff^rentes mesures peuvent etre pilotees par un processeur 
20 MP qui effectue en outre un stockage en m6moire des valeurs mesurees ainsi 
qu'un traitement de ces valeurs; 

Dans cet exemple, ce microprocesseur commande 6galement : 

25 - une vanne Vi d'obturation du passage de la cigarette au poste subsequent, 
en principe le poste de mesure du diam^tre de la cigarette et de la 
compacitd, 

- une vanne V3 commandant la fermeture de la mise a I'atmosphere du canal 
19. 

30 




Un avantage important de cette solution consiste en ce que I'integration de la 
cavite de mesure d'humidit^ dans le module de tirage permet, avec un seul 
capteur d'humidite, de mesurer I'humidit^ avant tirage pour la correction du 
poids et rhumidite apres tirage pour la correction de compacite. 




Revendications 

1. Porte-echantillon pour la mesure de paratn^tres d*objets poreux, ce 
porte-echantillon (1) comportant une cellule de mesure de tirage, 

5 caracterise en ce que ladite cellule de tirage comprend une cavite 
hyperfrequence (C) au travers de laquelle passe I'objet, de maniere k pouvoir 
r6aliser une mesure de rhuinidit^ avant et/ou aprds la mesure de tirage. 

2. Porte-6chantillon selon la revendication 1 destine k la mesure des 
10 parametres d'une cigarette comportant une colonne de tabac (2) enveloppee 

dans du papier a cigarette (3) ainsi qu'un filtre, 

caracteris6 en ce qu'il comprend un corps tubulaire comportant : 

- un orifice d'acc^s muni d'un iris (19) permettant de separer de Tatmosphere 
15 le haut de la colonne de tabac (2), afin de canaliser le d^bit de ventilation du 

■ papier en vue de sa mesure gr^ce h des premiers mioyens de mesure de d6bit 
(D2) appropries, 

- une cavite (C) entourant la colonne de tabac (2) sur au moins une jfraction 
de sa hauteur, de maniere h permettre la determination du taux d'humidit^ 

20 du tabac par analyse de signaux hyperfrequence, et 

- au moins un premier sphincter (31) permettant de maintenir la cigarette en 
encapsulant I'extremite du filtre (4), afin d'effectuer les mesures de tirage 
grSce k des moyens d' aspiration (ASP) associes audit sphincter (3 1) et a des 
second moyens de mesure de pression (AP), 

25 la distance entre I'iris (19) et I'extremite inferieure du sphincter (31) etant 
leg^rement infdrieure k la longueur d'une cigarette. 

3. Porte-echantillon selon la revendication 2, 

caracterise en ce qu'il comprend un second sphincter (28) permettant 
30 d'encapsuler le filtre (4) a I'oppose du premier sphincter (3 1) par rapport a une 



zone de ventilation (5) du filtre (4), de mani^re k canaliser le debit de 
ventilation (QF) du filtre (4) en vue de sa mesure. 

4. Porte-echantillon selon I'une des revendications precedentes, 
5 caracterise en ce qu'il comprend un processeur (MP) apte a commander une 
sequence op6ratoire comprenant successivement les mesures : 

- de rhumidit6 avant tirage, 

- du tirage normalis6 (TN), 
10 - de la ventilation filtre (VF), 

- de la ventilation papier (VP), 

- du tirage avec ventilation filtre fenne (TEE), 

- de Thumidite apres tirage. 

15 5. Porte-6chantiIlon selon la revendication 4, 

caract6ris6 en ce qu'il comprend, d'une part, une structure cylindrique r6aUs6e 
en trois parties tubulaires assembl6es les unes aux autres, a savoir : 

- une premiere partie comprenant une tremie (14) dont la cavite centrale 
20 coaxiale comporte une partie tronconique (17) suivie d'une partie 

cylindrique (18), sensiblement au diam^tre de la cigarette, la partie 
inferieure de cette tremie (14) comprenant un iris (19), 

- une deuxieme partie consistant en une cavit6 hyperfirequence (C), cette 
partie comportant un boitier cylindrique dont les deux parois circulaires (23, 

25 24) comportent deux orifice circulaires coaxiaux dans lesquels s'engagent 
avec etanch^ite les deux extremites respectives d'un tube (25) en materiau 
di^lectrique dont le diam^tre int6rieur est legferement plus grand que le 
diametre de la cigarette, 

- une troisi^me partie comprenant un passage central cylindrique a plusieurs 
30 niveaux d'al6sage portant un premier sphincter (28) destine a encapsuler la 




cigarette, au niveau de T extremity sup€rieure du filtre (4) et un deuxidme 
sphincter (3 1) destin6 k encapsuler rextremite inferieure du filtre (4), 

et, d'autre part : 

- des moyens d' aspiration (ASP) connectes en aval du deuxieme sphincter 
(31), ces moyens d'aspiration (ASP) comprenant des moyens de mesure 
(D,) du debit d'air aspir6 (QT), 

- un premier conduit d'ecoulement d'air (13) d^bouchant dans une chambre 
situee dans I'intervalle entre la premiere et la seconde partie pour canaliser 
et mesurer le debit (QP) de ventilation papier, 

- un deuxieme conduit d'ecoulement d'air (30) d6bouchant dans une chambre 
(29) situee dans Tintervalle des deux sphincters (28, 31) pour canaliser et 
mesurer le d6bit (QF) de ventilation filtre. 
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Societc d'appartenance (facultalij'j 



DATE ET SiGNATURE(S) 
DU (DES) DEEVIANDEUR(S) 
OU DU tVIANDATAIRE 
(Norn et quality du signataire) 

16.dtecembr.e20Q2 /). A 

A. dfe Saint Palais - No 5>4-0306 



La loi n"78-17 du 6 janvier 1978 relative a I'informatique, aux fichiers et aux libertes s'applique aux reponses faites a ce formulalre. 
Elle garantit un droit d'accfes et de rectification pour les donn^es vous concemant aupres de I'lNPl. 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the appUcant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

-3^ACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SmES 
-CTfADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 
.xd^FERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



